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eingegangen am^lil^/m 



Original- und Tanaportverpackunp;en 
f'ir &.a3senartikHi. 



. I n w end un s p; <^ - 

'-'i^ Srt'induiiP; botrifft Original- und iV.i 
portvprpackun/fen fur ilassenartikf I ail-r 
v«.rt tis zura Volumf-n dieT Gewichf fines 
•iokp Jackea. 



Die Artikel der Kaaaenguterinduatrip 
miir.seai in L.ri^inalverpackunf!.»>ii ab;',-rulit 
**?rden und dies^ mussf-n in rran3p.';r t vcr- 
pacKun*;en zusammen gef asst »erd en . uo. die 
nrtikei transportLeren, JLa^ern und ver- 
lelien zu konnen. 
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Verpackung: Die Originalverp ackunp; 

Der normale Massenartikel mit Original- 
verpackung als Premdlief erung erfordert 
folgende MaBnahmen: 

1) Herstellen der Originalverpackimg in 
Spezialf abriken 

2) Verpacken der Originalgef aBe in Kar- 
tons, Kisten o. a. (Handarbeit ) 

I 

3) Nah- Oder Perntransport zim Hersteller- 
werk des Massenartikels, (Gabelstapler ^ 
Ver laden auT Lkw oder Eisenbahn) 

^) Lagern ixn Leergut lager (Handarbeit 
Oder Gabelstapler mit Paletten) 

5) Transport zur Piillstation (Eollwagen, 
Gabelstapler) 

6) Auspacken der Originalverpackung (Hand- 
arbeit) 

7) Piillen der Originalbehalter (Handarbeit, 
nur selten automatiach moglicli) 

Q) Sorortiges Uiedereinpacken der Massen- 
artikel in Kartons, Kisten, Sacke. 

(Handarbeit) 

9) Transpoi-t zum Pabriklager (Gabelstap- 
ler). 
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Die Bestrebungen gehen heute dahin, die 
Originalverpackung im eigenen Werk her- 
zustellen* Die zur Zeit hergestellten 
vielseitigen Kiinststof f olien bieten eich 
dazu an. Es ist bekannt, daB Pleisch- 
waren, Fleisclxsalate, Quark, pharmazeu- 
tische Pillen usw. und andere Artikel in 
zwei Kunststorrbahnen eingepackt werden* 
In die Unterbahn wird die gewiinschte 
Form eingepreBt oder tief gezogen, nach 
der Pullung wird die obere Verschluii- 
bahn auTgescbweiiit und die Packung ver- 
scblossen. Die in Bahnen ankommenden 
Packiangen werden sofort vereinzelt und 
in Kartons abgepackt. Ebenso wird mit 
Packungen, die durch Kxinststorf schlau- 
che erstellt v/erden, verfaliren (z, B. 
Beutelmi Ich) • 

Aus der Piille der bestehenden Patente 
sei hier als charakterischer Pall das 
Patent 1 1^5 087 genannt* (Einpacken 
von Biskuits in 2 Kunststoff olien mit 
anschlieBender Schrumpf ung , urn die 
Bruchgef ahr zu vermindern^ ) 

Die Mahtransportverpackung 
Hierfiir geniigt in den meisttsn Fallen die 
zum Lagem erf orderliche Verpackung in 
Kartons a. Behaltern. 
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Kritlk am Stand 
der Tecbnik 



I 



Verpackung: Das Herstellen der Originalverpackung 

in Spezialfabriken, das Verpacken und 
der Transport sum Herstellerwerk ver- 
teuem den Massenartikel. 

Das Leergutlager nlmrat einen groiien Raum 
eln. 

I 

Das Ein- tind Ausstapeln, der Transport 
zur Fullstation erfordem Handarbeit und 
Einsatz von Rollwagen oder Gabelstaplern. 

Das Auspacken der Originalverpackung zum 
Fallen kann nur durch Handarbeit errol- 
gen. 

Die 6riginalverpack\ing besteht in vielen 
Fallen aus Schachteln, Biichsen, Flaschchen^ 
fiohrchen \md kann nxir in seltenen Fallen 
automatisch gefiillt werden. Diese Viel- 
zahl von Behaltnissen muB nach dem Fal- 
len zvrangslaufig sofort in Kartons, Ki- 
sten .o. a. eingepackt werden. Damit ist 
die Ware einer weiteren Kontrolle ent- 
zogen. 

Die Herstellung der Verpackung im eige- 
nen Werk laBt das Leargutlager und die 
Zwischentransporte auT ein Hinimum zu- 
saaaensclirumpXen* Jedoch riihxt das so- 
fortige Yereinzeln der in Kunststcff- 
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bahnen ins packt n Artikel und das 
SinTiillen In Kartons su den iiblichen 
£rschverniasen In Vaitertranaport xxnd 
In der Lageruxig. 
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Aufgabe : 



Lo sung : 
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Der Brfindung liegt die iiufgabe zu Grun- ' 
de, fiir Uassenc-rtikfel aller ^rt (bis zud 
Vol. Oder Gew; eines :?okp 3ackea ) eine 
Verpakuns.qform zu f inden, die leicht au- 
tomatlach gefuJit verden kann, ;iie wie 
der Sackt original- und Transportverpak- 
kun^?? su^Leich sein kann» wenn der iirti- 
kel nicht zertr^chiich ist, und die sich 
leicht Yertikal und horizontal fJrden 
liisst. Jte ferner das iiinla/jern in Koch- 
la^^er /jestattet und die fiir den Verkauf 
Kinaparujigen an I'ersonal und rf**rKaufs- 

4 

f lache ermo ai icht • 

Werner besteht die nuf^abe darin, fur 
die.qe verpackun^^jsf orm, soweit lier nrtikel 
zerbrechlich ist, und in5?be3ondere su^eit 
OS sich un j.iihlware handelt, eine xrans- 
portverpackun/5 finden, die, wirtschaft- 
iich v<=ir tretbar , ea ermo^licht, dlese 
Tran sport vrrpackungen rauoi-- und platz- 
sparend in /grosser Anzahl ais L^^er^jut 
wieder zuriick zu schicken. 

Die.<?e Aufgabe wird erf indungggeinins da- 
durch ^eidst, dass die L.assenartlkel nach 
bekanntem Verfahren ( Einpressen der ^'orm 
In eine Unterbahn, nach iepi h^ullen ab- 
schliessen der Form rturch eine auf Keschweis- 
flte Oder aufpeklebte i^latte Verschlussbahn J 
al.^o in zwei Bahnen auf« fcunststoff-if'olien 
Oder alien ahniich fljeeiCTieten Matpriaiif^ 
einf',€packt und somit untwreinander verket- 
tet werden. 

Die Fomen fur die Artikel werdeu in 
Heihen nebeneinander und be±iebifc vielf»n 
Jieih^n hintereinandii^r oin/rppresst, no dans ^ 
ein Band njit unter sich verketteten fcns- 
senartikeln, die so^enannte Bandwarp , ent 
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steht. iiua dieser Bandware als Orif>:i- 
nalverpackung, kann durch Aufschichten 
von ausaiKinengeklappten Bamdabschnitten 
11.65 vind Uinrolleii mit Bandware 11, 60 
eine Transportverpackung, die i.lapp- • 
Hollpackung , erstellt werden^ wenn 
die Artikei nicht zerbrechlichsind. 

Je nach Frfordernis kann dieae 
aai;dware, wenn sie z^-rbrechlich ist, 
insbosondere wenn es «ich un Kiihlware 
handelt, auf getroaiiieit werden. Eine 
sojiche Kuhltrommel besteht aus eineci 
fjedammten Gehause, durch Hohlachse uiid 
doppelwandige lieitenpcheiben zirkuliert 
Aunll'lu5:Bifrkeit Oder huhlc-^a?. lioh.LciC^ise 
und oei 1 enfif b' n k ?nner aua y^riiler 
i-^^pchraubt »erden. Un. die Achse ; .i./r 
/THnzen Tromicei kjnnen bis zu "5^ w^it'^r-- 
Hohxacnpen ^resteilt vi .^rden* AlJLe .iei- 
t'?nscheiben /;erden auf die iieitrn.^jiiei- 

-^^r fianzcn Tronmel auf gof^mraub t • 
--a ens I eh t eii. leergutpaKet mit 4u Xrom- 
nean. Abb. 14 
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Die vielseitigen Erscheinungsf ormen der 
Massenartikel bedingen dif f erenzierte 
Ausgestaltxmgen der Erf indung fiir die 
Bereiche Verpackung, TiTignmnc Vcr- 

Verpackung: Durcli Einpressen jeder beliebigen Form 

in eine Unterbahn aus Kunststof folie 
o* a. Materialien und durcli VerschlieBen 
nach dem Piillen durch eine Verschluli- 
bahn konnibn alle Massenartikel, ob fest, 
ob fliissig, Ob weicb, ob pulverf ormig, 
VOIP GamrollchLen bis zum 50 kg Kunst- 
stoffsack verpackt und verkettet werden. 

Die Unterbahn kajin auch aus Papi)e, Wachs- 
papier a. Materialien bestehen. Es 
konnen Wulden eingepreBt werden, die 
durchsichtige VerschluLbahn wird axifge- 
klebt. Es konnen nach Uunsch luftdichte 
Packxingen Oder atmungsaktive Packungen 
hergestellt werden, durch Perforierung 
der Verschlufibahn oder durch geeignetes 
Material der Unterbahn. 

Die eingeprefite Packung ist die ausge- 
sprochene Universal -Verpackung; , Eine 
Ausnahme bilden die C02-haltigen Ge- 
tranke und die Konserven, die feste, 
bzw. hitzebestandige Originalgef afie be- 
dingen, Aber auch diese Behaltnisse kon- 
nen durch das unten erlauterte Quermul- 
denband verkettet werden. 



We it ere Ausge 
staltung der 
Erf indung : 
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Piir konservative 71rm n, die an den iXb- 
lichen Schachteln, Vlaachchen und Biich- 
sen festhalten vollen, ist das Schlau- 
fenbaxid gedacht, das oln Verketten auch 
dieser Artikel erlaubt. Ebenso ist es 
moglich, die Kartonverpackung beizubehal- 
ten, hierzu dient die Kartonverkettung .. 
Nicht nur der 50 kg Kunatstoff sack in 
der geprefiten Universalverpackung kann 
verkettet werden, sondern Jeder Jute- 
und Papiersack, bzw, Beutel aus unter- 
schiedlichen Materialien. Hierzu dient 
die Sack- und Beutelverkettung. 

AbschlieBend kann featgestellt werden, 
dafi 3omit Jeder Massenartikel verkettet 
werden kann, wenn er nicht zu groB und 
zu schwer ist. Somit konnen die Yortei- 
le der Bandware in Bezug auX Transport, 
Hochlager und Verkauf fiir alle Artikel 
nutzbar gemacht werden. 

Biese verschiedenen Verkettungaarten 
werden auf einem universalen Piill- und 
Packtisch erstellt. Die Folienrollen 
fiir dio Unterbahn und die VerachluiJbahn 
(beim Quermuldenband Kleberollen) wer- 
den eingehangt, Stempel und Hatrisen 
werden eingeschoben. Diese bewegen aich 
nur senkrecht, auf- und abwarts und geben 
nuch jedom ArbeLtatakt das geformte 
Band frei zum Welterriicken. Je nach An- 
zahl der Takto i at die Matrize mehrtei- 
llg ausgefuhi't, um die weiche Polien- 
rorm beaonderr, beLm Piillen zu stiitzen. 
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Im letzten Takt bildet die metallene 
Matrize den Gegenpol fur die elektrische 
Hochf re quenzverschweiBung. 



Erster Takt - 
Pormpressen 



Die erwarmte Unterbahn wird iiber die 
Hatrize gefiihrt, der Stempel bewegt sich 
nach unten, die gewiinscbte f'orm wird ge- 
preBt Oder durch Vakuuin tier gezogen. 
Stempel und Matrize geben das geformte 
Band frei zum We it err iic ken um eine Ar- 
tikelbreite. 



Zweiter Takt 
Fallen 



Die erste leere Form wird geXiillt. tJber 
den Packtisch wurde ein Gestell gescho- 
ben, das Vorratsbehalter mit Dosiervaa- 
ge und Fiillstutzen tragt. Diese Anord- 
nung gilt fur Flussigkeiten, pulverfor- 
mige tmd weiche Massen. Bei pulverf or- 
migen Stoff en werden in einem herunter- 
gehenden Stutzen Presslinge erstellt, um 
die Formrander nicht zu verunreinigen 
(Pressfiillung), Bei festen Artikeln sind 
Magazine an einem Gestell befestigt, die 
auf Federdruck ein Stiick oder eine gewis- 
se Quantitat von festen Artikeln in die 
Form fallen lassen. 



9 

Dritter Takt - Eine Metallrolle driickt die obere Ver- 
y bl i e Bon 

schluBbahn auf die gefiillte Form* An die 
Rolle wird eine Hochf requenzapannung an- 
gelegt, die beim Vorrollen um eine Arti- 
kelbreite die Unterbahn mit der VerachluB- 
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bahn dort verscliweiBen, wo die Rolle auf 
die metallene Matriae driickt, 

Hinter dem Packtisch ist ein kleines Ma- 
gazin vorgesehen, tun die Weiterbef orde- 
rung des gepackten Baxxdes gleichformig 
und nicht ruckartig nach dem Takt der 
Packmascliliie erfolgen zu lassen. 

Die eingepreiSte Universalf orm 
In die Unterbahn wird Jede gewiinschte 
Form, die den einzelnen Massenartikein 
entspricht, eingepreBt* Nach der Fullung 
wird die Form durch die obere VerachluB- 
bcilm mit Hochfrequenz zugeschweifit . 

Die Hormalform hat trajjezrormigen 'Quer- 
sclmitt, sie kann durch einen Messer- 
schnitt Oder durch eingeschmolzene fieifi- 
faden an gewiinschter Stelle geoffnet 
werden. 

Die Anbringung des Heklameauf drucks auf 
die Verschluidbahn verlangt registerhal- 
tiges genaues Abdecken der Form, Diese 
Schwiorigkeit scheint durch das Patent 
Nr. 1 232 059 behoben. Vorteilhafter er- 
scheint ee, ein f irm^nJcartchen aus Kunst- 
storfoLie. vor dem Full en aus einem Ma- 
gazin in die offene Form fallen zu las- 
sen. 
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Aulior der Ilormairorm ist jede beliebige 
Formgebung denkbar. Piij? spezielle Verwen- 
diingszwecke bieten sich folgende Pormen 
cin: 

'I ) Pie Gtreu- und Gieii>packunfz: , Abb . 1 , fur 
pul verf ormiee und fliJGsige Stoffe. Die 
normal € Hechteckrorm wird mit eiiier Spitze 
ausgebildet, die durch Messerschnitt ge— 
offnet werden kann. Nach Gebrauch besteht 
VerschluJimoglichkeit • Die Packung hat 
einen feet en Stand, Pliissigkeiten konnen 
nicht auslaufen. Es sind keine Haltege- 
fate, wie bei der Beutelailch, erfordex*- 
lich, 

2) Die Tubenpackung, Abb. 2, In wesent lichen 
Nachbildung einer Tube, Jedoch eine Seite 
abgeflacht (VerschluBbahn) , die das Ueg- 
rollen der Tube verhindert. Ausbildung 
eineG nach oben zeigenden Hundstiickes, 
das durch Messerschnitt geQfrnet und wie- 
der verschlossen werden kaxm* Keln Aus- 
laufen von Flussigkeiten. 

3) Das Schraubgefali . Abb. 3. Auch Behalter 
mit Schraubdeqkel koxmen verkettet wer- . 
den. Die tief gezogenen Unterteile in 
Becherform werden als Preadlief erung be- 
zogen, geriillt und in den Packtisch seit- 
lich eingeschoben* Die obere Verschlufi- 
bahn ist nicht glatt, aondem enthalt die 
Deckel mit Innengewinde , in welche die 
Polie hineingepreBt %aLrde« Dabei werden 
die Gewindebahnen von der Polle abgefomt. 
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Di se Deckelbahn wird ait den g riillten 
Bechern durclx eine abwarts bewegte fla- 
trize versctiweiiit , Abb* 5. 12. Die Piill- 
fliissigkeit iat absolut sicber verscblos- 
sen. Bei Gebrauch Deckel abschrauben und 
Orfiiu2ig berauaschneidea. Abb, 3-15, 3. 16. 

4) Die Eimerverkettung , Abb. 4. In derselben 
Ueise konnen nicbt zu groiie EiBerformen 
in Bahnen verkettet werden* Der iiber dem 
Ei»er herausragende quadratiacbe Polien- 
tail kann balbkreisf oroiig ausgeschnitten, 
bochgeklappt und ala Henkel beniitzt war- 
den. Abb. 4.17, 4.18. 

5) Die Kartonverkettung ^ Abb. 5 

Ala Unterbahn lauft ein in Jora einea 
Klappkartons auageatanstea und ait KniXf * 
linien eingeprefitea Bappband von der Bol- 
le auT den Packtisch, Abb. 5.2. Dlaaaa 
wird durch Staapel aaachinall aiLfgafal- 
tet, die Seitenteile werden eingeklappt. 
In dia Staapelecken alnd Haftaagaalna 
eingebaut, die durch Prcaaluft die He£- 
tpung beverkstelligen. Nach der Fiillung 
verachlieBt ein glattar oberar Papp«- 
atreifen durch Heltung die J^artonketta , 
Abb. 5-27 - 29* 

6) Die Sack- und Bautalyarkattmiic 

Jfullung dea etehendan Sackaa ^ Abb. 7.30 - 
38 

Vorbereite in Fora einas Kiaaanaackaa , 
geateppte oder geklebta Papier-, Juta- 
Oder Kuaatatorfbaad r, war4 a t r alaar 
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liegendexj Trommel abgewickelt, die obere 
offene Seite des stehenden Sackes wird 
durch elne Spreizvorrichtxing offengehal- 
ten und gefiillt. 

Das Vernahen erfolgt durcli die iibliche 
Sacknahaaschine* Anachliel^ezid wird das 
Sackband gekippt und in das Sut;schenla- 
Eor eingef iihrt . 

FullunK des liegenden Sackes , 
Abb. 6,50 - 38 

Auf der stehenden Trommel befindet eich 
ein alls^its xugestepptaa Sackbuid* In 
der Sackmitte ist ein Fullrentil einge- 
naht Oder eingeklebt. Das Sackband wird 
mit den Packventilen unter die Fiillstutsen 
gefiihrt. ]}urcb kursan firuckloTtstoA wird 
der Sack auXgeblaht ^ dann stiirst die ab- 
gewogene Fullaenge hinterher und fiillt; 
den Sack (ublicha YeatilsackTulluns). 
Das gefiillte Sackband wird in das Hut— 
schenlager eingefiihrt. 

Die Beutelverkettunr , Abb* 8.46 - 4* 
Ein in der Art der Sackbander g^atepp'tes 
Bautelband wird abgatidamilt. Ua die Bat- 
schenbreite von ca« 60 ca auasxiautsen, 
warden Doppelbeutal eiacastappt* Xa kana 
Ton swei Saltaa aaokaalach od#r par Haad 
gefiillt werdan. Burcb xwai Vabautoaaten 
wird aa varschloaaan und iaa Rutachanla- 
ger einc^^uhrt. 
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D i L> ;^uei*iiiuldeiiband ^ Abb. 9*^ - G1 

Eis uiont ijf.ezieil zur Verkettung von Fla- 

..chrri uTi-.l Br<.'hserj. 

m 

Eiix glattei: Band aus Kunctatof f die a, 
Ilat'M'iallen v/ird von einex* perforierten 
rachrtoiliBtn Vakuummafcrize angesaugt, so 
dat xnelirej?e Quermuldenentstehen. In diese 
verden von der Seite die gefiillten lie- 
gendon Fluofhcn oder Buchsen durch Stem- 
pel rincof-lhrt. Durch eine Walze werden 
scviea Klebebandcr wie Flaschen oder Biich.- 
svn GL'^h in einer Heihe befinden auf die 
gefiillten Mulden gedriickt. Sadurch werden 
die hochstehenden Schlaufen des Mulden- 
bandes breitgequctscht und verklebt- Zu- 
gleich wcx*df-n die Flaschen bzw. Buchsen 
vcrklebt, so da.; sie nicht seitlich heraus- 
Tajlcn honnen. 

D.xG g.latte Unterband aus Kunststcf f olie 
kr-^nn irJt auf goGtreuten Schaumstof f kiigel- 
chen Oder Wellpappe kaschiert werden ^ um 
die Flaschen bruchsicher zu verpacken* 

Dr-s Schlauf enband . Abb, 10.1 - 6^ 
Es diont speziell zur Verkettung von kon- 
venticnellen Verpackungen, wie leichten 
Gchachtcln, Flaschchen, Rohrchen usw. In 
die glattc Bahn aus Kunststoff oder ahn- 
lichen Naterialien werden Sehlitze einge- 
stanzt, durch besonderc geformte Matrizen 
und Stempel wird elne Hulde eingepreiit und 
eine Schlauf e hochgedriickt. Sie Hassenar-- 
tikel werden seitlich eingefiihrt und han- 
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gen in der Schlaufe. In besonderen Fal- 
len konnen Klebestreif en als zusatzli- 
che Sicherxing vorgesehen warden • 
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Die Nah- und Ferntransportverpackiinfg; 
Die verkettete Bandware bietet auch fiir 
die Transportverpackimg zalilreiche in- 
dividuelle Moglichkeiten, 

Zunachst entfallt jede Verpackung in 
Kisten und Kartons. 



Filr Xunden, die geringe Mengea abnehmen 
und im Lkw abholen, ist es ohne weite- 
res moglich, heoidliche Bandabschnitte 
von 1 m Lange direkt im Lkw zu at ape In. 
Erbebliclie Vorteile zeigen sich beim 
Containerbetrieb* Der Stapler braucht 
nicbt vorsicbtig in den Container ein- 
zuf ahren und dort die Kartons oder Ki- 
sten abzusetzen, sondem die Bandwso^e 
kann, direkt von der Ladekanone komfliendf 
in Scbleif enf orm den Container vollsta- 
peln« 

Die Klapp-Hollpackung , ^Abb. 11,1 
ermoglicbt es. Collies aus der Bandware 
selbst herzustellen, die der Fassung 
von Kisten oder Kartons entspreclien« 
Einzelne Bandabscbnltte werden zusam-* 
menge kldppt , duf e inand e rge a c hicht e t und 
ait Bandware imrollt* Dabei ^eigt die 
scbiitzende VerscbluBbahn nacb auBen* Nit 
Klebeband und Kxmststof rbandujDSchnurung 
konnen Fakete hergestellt werden, die 
auch den Traoxsportbedingungen der Eisen- 
bahn genugen. Vorauasetzung ist, daB der 
Masaenartikel nicht zerbrechlich ist* 
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Piir empf indliche Nassenguter iat die 
Trommel die ideale Verpackungsrorm* 
Durch Mit-auf trommeln eines Lattenban- 
des (Abb. 12) kann gewahrleistet wer- 
den, da3 z. B. Eier als Bandware ver- 
kettet, keinem Oruck ausgese1;zt sind. 
Wird die Trommel so konstruiert, dafi 
man die Seitensclieiben und die Hohl- 
achse auseinander schrauben kann, so 
kann man urn eine ganze Trommel die 
Hohlachsen stellen und die Seitenschei— 
ben zu beiden Seiten anbringen, das 
Ganze wird dixrch eine Achsstange fest 
verschraubt. AuT diese Veise koxmen 
39 tErommeIn als Leergut zuriick geschickl; 
werden (Abb, i3.70 - 75). 

m 

Die KiililtroMmel 

iat ein weltex*er Vorteil^ den diese 
Transportverpackung bietet. Verden die 
Seitenscheiben doppelwandig ausgefiibirt 
und auBen mit Kunststoff beklebt, der 
Hohlraume aurweiat (Isolierung der Wicu- 
^ Hohre fiir Heiliwasser) , so kann Kiihiriiis— 

sigkeit in der Hohlachse und in den Sei- 
tenscheiben zirkulieren, die Bandware 
wird von 5 Seic;fcen intensiv gekiiblt. 
Nach dem Auf trommeln wird das' Ganze mit 
einer Dammatte eingeschlossen. Auch die 
Klibl trommeln kfinnen zu 39 Stuck susam— 
mengeschraubt , als Leergut zuriickge-- 
schickt werden (Abb. 1^.7^ - SO). Auf 
. diese Veise kann temperaturempf indliche 
Bandware transportiert werden^ ohne KuJil- 
wagen der Eisenbahn oder Kiihl-Lastwagen 
Oder Kiihlschirf e su benutzen. 
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Die Kiililtroiamelji sind so eingerichtet , 
dali sie als Batteri^ iiber die Hohlach- 
sen zusamnengeschraubt werden koxmen 
(Abb. 15*77)« So kann ein einzigea Kiihl- 
agregat eine Yielzalil von KuliltroiBoieln 
aixf Tempera tor halt en. Bine Anej p dnun g^ 



dip ri^i ^^"1 v-g-^-^^-^^ iin-^^Ti ^^^r>i^^^ ^^^r^^ 
Verkatif aua deg Kvihltjoamcl von Bedeu - 
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^rzlelhave VoT^ Lie in den Bereichen Verpackung, -i«Be- 

luiitt mid Vnilmitf y on verkett e ten Mass en- 
giitern zu orzielenden Vorteile sind fol- 
gende : 



Verpackung: 1) Bis auS Plaschen und Buchsen fiir CO^- 

haltige Getranke und Konserven kann Jede 
Premdlieferung von Originalverpackungen 
entfallen, da die Herstellimg im eigenen 
I Verk erfoigt. 

2) Damit entfallt Transport^ Ein-. Auspacken 
der Originalgef aBe , Ein- und Auslagern 
aus dem Leex'g:ut lager usw. 

3i) Das Leergutlager schrumpft auf ein Mini- 
mum zusainmen» Nur ungefahr der 30, Teil 
des normalen Leergutes wird benotigt* In 
ihia befinden sich nur Rollen von Kunst- 
stoffolie Oder ahnlichen geeigneten Ma- 



teri^lien und Stempeln und Matrizen zum 
f ormpressen. Aus zwei Kunststof f olien 
von J e 60 cm Breite und 2 m Durchnesser 
konnen ca. 1300 000 Ferpackungen in der 
GroBe elnes Butterstiickes hergestellt 
werden. 

^) Die eingespreBte Por» ist eine „offene" 

Form, sie erJeichtert In idealer V/eise 
das automatische Piillen, 
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3) Dii) Bandwaro ist im Gegensatz zum Karton 
, und zur KLcto loicht maschinell erfaL- 
bar, kann horizontal uad vertikal leicht 
gofordert werden. 

6) Auf den Rand der Band ware konnen alio 
errordorlichen Befehle fur den Transport^ 
das Abschneiden und die Bestandsmeldun- 
gen eincedruckt v/erden. 

7) Der Packtisch kann so universal einge- 
richtet warden, dafi auf ihm alle 5 Ver- 
packungsa.rten durchgefiilirt werden konnen, 

8) Mit den 5 Verpackungsarten ist ea moglichy 
alle Artikel der Haasengiiterindustrie zu 
verketten und fiir sie die Vorteile des 
Hochlagcrs und des Verkaufs von der Eol- 
le nutzbar zu machen. 

9) Au3 der Bandv/are selbst, wenn der Inhalt 
nicht zerbrechlich ist, konnen durch die 
Klapji-Hollpackung Collies hergestellt 
werden ohne Vorv/cndung von Kartons oder 
Kiaten. 

10) Die Trommel ist die ideale Verpack\jngs- 
form fiir Bandware, Ea ist wxrtschaf tlich 
vertretbar, die Trommeln auseinander ge— 
schraubt als Leergut zuriickzuschlcken* 

11) Die Kiihltrommel eraoglicht es^ die Kxihl- 
ware von der Verpackung liber Lagerung und 
Trajisport bis zum Verkauf nicht eine Se- 

' kunde ohne Kiihlung zu laasen. Der Kiihl- 
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^--ffelct von 5 Seifce.n aus (Hohlachse und 
SeltenschG iben) ist&elir grof:. 

Die Kiihl trommel mcicht iinabhangig vom 
Kiihlwagen Oder Einenbahn oder gekuhlten 
Lastwagen sovie Klihlschif f en xmd bringl: 
erhebliche Elnsparungen an Pr^chtkosten. 
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Aucfuliruiiss- 
beispiele: 

Verpackung 1 ) Abb, 1 Elngeprefcte Universalpackiing fiir 

Streu- and Giefibehalter 

1.1 Unterbahn 

1.2 Stempel 

1.3 Matrize 

1.4- Automat laches Fiillen 

1.5 VerschluBbahn 

1.6 VerschweiXien durch Hochf requenz- 

rolle. Den Gegenpol blldet die In 
der Bchenatischen Zeichnung nicht 
gezeigte mehrteilige Stahlmatrize, 
die sich auf und ab bewegt, um das 
Veiterbewegen des Bandes nach Je- 
dem Arbeitstaikt zu eraoglictien. 

1.7 Die abgescbnittene Einzelpackung 

wird an der Spitzc achrag einge- 
admit ten. 

1.8 Aus der Fackung konnen pulverfor- 

mige Haterialien gestreut oder 
fliissige Stoffe gegossen werden. 
Durch Herunterdriicken der ange- 
schnittenen Spitzo kann die Packxing 
wieder verschlossen werden. 

Abb. 2 Elngepre lit e Unlve rs al packupfi 

in Tubenform 

Unterbahn 
Steapel 

Hatrizc 

AutoBatischea Fiillen 
Terse hlubbahn 
Hochf requenzverschweiliung 
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2.7 Abgeschnittene Einzelpackung wird 
am Tubenmxindstuck schrag einge- 
schnitten. 

2.8 Tube kann ausgedrlickt xmd durch 
Eindriicken des schragen Absctinittes 
wieder verschlossen werden. 

Abb, 5 Schraubgeralie 

3*9 Tiefgezogene Becherformen werden 

als Leergut in Stapeln angeliefert 
( Ineinandergesteckt ) • 
:^.10 Diese werden in ein Leistengestell 
seitlicb vom Packtisch. eingehangt 
(konnen aucfa bier gefiillt werden). 
3*^'^ Becher werden durch Stempel in den 
Packtisch eingeschoben . 
Automat isches Filllen . 
3*5 Die Verschlulibahn ist nicht glatt, 
senders, erhalt eingepreBt die 
Schraubdeckel. Das Gevinde der 
Schraubendeckel hat sich in der 
VerschluBbahn abgeTormt. 
^ 3.6 . Andriickrolle 

5.'12 Zweiteiliges Lochgestell aus Metall 
pre lit sich aufeinander und bewirkt 
durch einen HochTrequenzstoB das 
VerschweiBen der Becherformen mit 
der VerschluBbahn* Das Lochgestell 
offnet sich und gibt das Band zum 
Vorriicken riir den nachsten Arbeits- 
takt frei. 
' 3 •'13 Schraubdeckel 
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^•^^ Das Gewinde der Schraubdeckel hat 

sich in der VerschluBbahn abgerorat;. 

3 •'1 5 Von dsr abgeschnittenen Einzelform 

wird der Deckel abgeschraubt xind 
ein Erels aus der Yersclilufibahn 
ausgeachnltten* 

3^^6 Schraubgerafl gebrauchsfertig 

Abb# ^ EiMerverkefei:iii| pr^ 

4,9 Tiergezogene Eiaerrorxien werden in- 

elnandergeateckt als Leex^^t ange- 
llefert* 

4-. 10 Dieae werden seitlich voa Back*- 

tlacli in ein Lelatengeatell einge* 
hangt. 

4. "11 Die Eimer werden in den F&icktiacli 

durch S-bempeldruck eingeschoben* 

4.4 Automatisches Pullen 

4.5 TerschluBbahn ait eingeprefiten 

Schraubdeckeln 

4.6 indriickrolle 

4.7 Zweiteiligea Lochgestell, das aicb 

auTeinander profit und die Hochfre- 
quenzverachweifiung bewirkt und aich 
danach drrnet und das Band zum vor-* 
rucken farei gibt. 

4.13 Schraubdeckel 

4.17 Voa Band abgesohnittener Eimer wird 

nach elngeprefiter Sicke ait den 
Hesser halbkreiaf oraig eingeschnit«> 
ten. 

4.18 Die entatehenden Lappen werden hoch- 

geklappt und bllden einen Tragebu- 
gal. 
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Abb» ^ Kart onverkettung 

5. "19 Leerguttrommel fiir die Unterbaihii 
5*20 Aufgetromineltes Eappband, ausge- 

s'tanzt in Form eines Klappkartons 

mit elngepreBten KniXf linien 
5 -SI AiiTklappen der Hertlappen an den 

Stimseiten 
5*22 Stempel m±t eingebauten Heri;]aa- 

gazinen« 

5*23 Matrize mit Klappbiigeln zum Auf- 

I 

klappen der Stimseiten 
5.24 Pertiger ofrener Earton nach der 

HeJftimg 
5 •25 Automatisches Full en 

5.26 Gefullter Karton 

5.27 Terschluiibahn aus glattem Earton 
bestehend* 

5.28 Hertmaschine fiir das Anheften der 
Versclilufibahn 

5.29 Band aus verketteten Eartons 

Abb> 6 Yerkettung liegender Sacke 

6.30 Leerguttrommel stehend 

6.31 AuTgetrommeltea Sackband mit ein- 
gesteppten Eiasensacken allseitig 
gesclilossen. In Hltte Jedes Sackes 
ein eingeklebtes Eunstst off lame 1— 
lenventil» 

&• 32 Transportrollen 
6.33 Sc hne idappar at 
6.3^ Pullgutbehalter 

6.35 Dosierwaage 

6.36 Fullstutzen BAD ORIGINAL 

6.37 Aufblahen des flachen Sackes durch 
Preiiluft und anachlleQendea Fiillen. 
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G*33 Lamcllcnventil 

Abb , 7 VerkettunR stehender Sacke 

7*39 Leerguttrommel liegend 

7*40 Attfgetronmeltcs Sackband mlt ein- 

gesteppten Klssensacken, eine Sei- 

te off en. 
7 • Tr ems j) o rt r o 1 1 en 

7.'^^? Offnen des Sackes durcb Sperrvor- 

richtung ojder Unterscliiede in der 
Drehzahl von Transportrolle (7«^^) 
laid des Transportbemdes (7»^) 

7m^^2a Filllen des Sackes (automaljisch) 

7*Aj> Automal^isclie Sacknahxnaschlne 

7 • Transpo rtbiinder 

7*^!? Bugel zum Umlegen des frt^ehenden 

Sackbandes. 

Abb, 8 Beufcelverkettung 

8.46 Leerguttromiael stehend 
S.^7 Gectepptes Doppelbeutelband, 

2 Seiten off en 

8.48 Transport rollen, dazu Schncidevor- 

ricbtung 

8.49 Pillgutbehalter 

8.50 Do s i c i*waage 

8.51 Piill stut zen 

8«52 Au1;omati8clxes Fallen 

8.53 PtLllschauf el, die von beiden Seiten 

in die offenen Seiten des Sackbandes 

eingefiihrt wird. 
8.1*4 Fullscbieber, der das Fiillgut In den 

Beut 1 einf iihrt 
8.55 Nabmascliine 
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Abb. 9 Quermuldenband 

9.1 Glatte Kunststoffbahn aus Kunst- 

storf Oder ainlichen geeigneten 
Material ien* Zur Bruchsicherung 
bei . Flaschen mit Schauinstof f ku- 
geln Oder Wellpappe o. a. Mate- 
rialien kaschiert. 

9-56 Vak:uuinmatrize , die das Band 9,1 
in Quermuldenf orm ansaugt. 

9.57 Gefederte Muldensjitzen, die beim 
Aufwalzen der Klebestreif en her- 
untergedriickt werden. 

9.58 ^iuermuldenbauad aus Gunmi 

9.59 Befinden sich die mit dem Hulden- 
band aus Gummi vorgeTulirten Ar- 
tikel vor dem Quermuldenband, 
werden aie mit einem Stempel in 
dieses eingefiihrt. 

9.60 Andriickwalze fiir Klebestreifen 
9.6^ Klebestrisifen 

Abb. 10 Schlaufenband 



10.1 Glattea auTge trommel tea Band aus 
Kunststoff o. a. geeigneten Mate- 
rialien. 

10.2 Stempel 

10.3 Matrize 

10.62 Leerea Schlaufenband mit einge- 
preBten Mulden und hochatehenden 
Schlaufen. 
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10-63 Leist neestell seitlich am Pack- 



tisch Oder Qu6nauldeiil}ajid hub 
Gunaii- 

Bcrinden sich die JLrtlkel exakt 
vor den Kulclen alt Schlaufen, 
worden sie durch Stempel in dle->- 
s e eingef iilir t • 



10,64 Gefulltes SchlauXenband 



iO«65 ZusaHiaengeklappte Bandware 
10#66 Bandware zujd Uarollen ddr Klapp'^^ 

stapel 

10*67 Stalil- Oder Kiinststoff bander 
Abb, 12 Lattenband 

12.68 Zerbrecbllche Bandware 
12*69 Lattenband 

Abb , 1 3 Tromael fvir Bandware 

1 3 • 70 . Seitenscheiben, abscbraubbar 
13-71 Hohlachse, in d^r Brelte ver- 



Transport- 
verpackung 



Abb, 11 KlapD^-BollpaGktin f n 



13-72 
13.73 



stellbar 

Achsstange 

Halteeisen 
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Abb^ i4 Kiihl trommel fiir den Tr^ngpojrt; 

1^^,7'* Doc>pelwaiidige Seitenschelben sit 

aul-erer Isolierung 
14. Hohlachse 

14.75 Hohlrauint; n Seltenscheiben und 
Anhse filr Eiihlf liissigkelt Oder 
E 1 e kt rc - Gaskiih 1 ung 

1'^.76 Aufgctroamelte. zu kiihlexide Band- 
ware 

1'i^,77 Zweiteilige Kupplung 
14.73 Kugelventil gefedcrt 
14^79 Stahlstilt, der belm Zuaajuieiii- 

schrauben die Kugel zuruckdriickt 

und somit das Ventll ofrnet. 
14,80 Handgriffe zvm gegenlauTigeH 

D re hen dex* be id en KuppXungshair-^ 

ten. 
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Patentanspriiche 

.berbcpriff: Original- and * ransportverpackurifi tar l.ae- 

sen artikel ai.lor.ixrt bip zuru VoluiLen 
Oder Gewicht eines :>ok.p Sacker. 

Hauptanspruch 1 
rwennzeichnender 

Teil : dadurch e:ekennzeichnet , riass die *...-iSot.i*- 

artikel nach bekannlem VerlahrenC Mnpre^- 
sen der Form in eine Unterbahn, noc.h dem 
Ptillen abschliessen d<^r r'orn. durch oine 
auf^f*BchweiflSt'e oder /^^i^Klebte Vrrschlupp- 
bahn ) also in zwei Bahnen auB huncit of f- 
Folien oder alien andcren /^eeigneten Late- 
rialien eingepackt tind somit iint eroi nandr ^* 
verkettet ^erden. 

.iie Pormen fUr die ^».rtikel weraen m 
Relhen nebeneinander unri beliebig vielen 
Heihen hintereinauider eingepresat, £«o rtaas 
ein Band mit unter eicii verketteten V^><^*-en- 
artlkeln, die sogenanntr? Bandwarp «nt.qxent. 

Oberhegril'f der 
Kebenanepriiclie 1,2,3 

Original- und Transi'Ortverpackungpr fvir 
l.assenartikel all^^r Art bis sum VnJuwrrn 
Oder Gewicht eine^ l.okp .Sackes. 
Vfrkettxin,fir von rionderf ornen der kasnenartl- 
kel 2u Bandrare. 

i.ennzeichn'r.nder * 
Teil dep Neberv-'^nsi r.l 

; Kartonverkettiing ) dadurch gekennzeichnet , dass die Vn^et- 

bahn aus eincn. auf getroaunelten l appbar:^ 
besteht, welches in Porm Plneii Ajsppkarxors 
ausgefltanzt ur.d rr.it ioiifflinien vr-rs^^hen 
i.9t,^.2o Ha.cn bekanntem Verf:i'rren wird 
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las Hand auf K^^f altt^t , dit? of^i teritni ie «-inA:e- 
kiajjpt und ^-ehF-^tpt, V^r^chl uj«Pbahr. be- 

Ft^ht auf: 'rin*^;!. A'l/itieri i apps^treil en "-j^Pl 
der din f^-^^rii i i t'ln Kartons mi t Hilfp bekami- 
ter Hef tmasctii nen verrr^i, j ie^iFit , s^lf iciiz^^iip 
^■^rden die nartonff zu Bandvaro v<=^rkrt t ^^^t* 

t\ enn z e i chn en d i- 
leil de« ?^'«*bpnan«pr • 2 
C Sack i5*autf^ivorK*tt . ) 

dadurcl; Pi^^konnzr-'ichnet , das? Jnt^rbahL und 
Vpr?chiu«8bahn aus rtuppoJt /;Mie*;tfni B nd*>rn 
aua Juti'i, Paiier o. ^;:eeipieten r:at-rial 
bestehen, in v.^^lche die r*orr: eines flachen 
ivipsensackes f^esteppt Oder gekiebt wird* Die 
Leersackbandtsr werden auf getrocimelt • 

Beln Pullen des atehend e n Sac keg Abb.? 
bleibt die obf?re Schmalseite des r.if«senpak- 
kes offen. 

Beim Ftillen des liefi:enden Sackes Ahb* 6 
ist die i«^orm dea i^insensacKes allseitp zu- 
fiesleppt Oder i^eklebt »"-*31. In Sacknxitte iPt 
ein Ventil aus hunslRtcf f lamellen ein^f^k Lejart 
6.38. 

m 

Bei d'-r B eut el verke t t unf^ Abb.t> «ird 
^ ein doppelt jRelegtes Sackband aus Git- 

ter£:ewebe, iapier odf»r rihnlichen tiaterialien 
in t'orm fiacher, dopp^lter r.issenbeutel ge- 
wteppt Oder i^eklebt. Lrie ausseren Schmalsti- 
xen bieiben off on* 

Kenxizeichnender Tei 1 
des Iv ebeneji s pr . 3 
(Flaschen- Buchsen 
verRettung ) dadurch /^ekennzeichnet , dass die Lnterbahn 

aus einera f^latten Hand aus J^vujif? tstof f 9lie 
o. a. geeigneten l-.ateriali en besteht, da^ 
durch eine perforierte^ niehrt ei lige, mit 
gefedert^n Spitzen versehene muldenfb- 

.* . - . , . mige VakuuuiLatri ze angeaau/?;! wird, 
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'so dags ein Quermuldonband entsteht.In 
dieses kdnnen peitlich di PLapchen oder 
niichsen mit Stempei einf^«»schoben wv;rdf»n -/•S^* 
Die Verachiussbahn besteht aus 3ovlel 
Klfib^b'indern, wit* i^'laschen Oder liuchn-^n in 
einor !(eihe nefpneinander lief^nn. iji^ Kl<=»- 
bebdnrifip v^rkit^ben die brei tA/equetsch t^* 
ochiaufe des I* uidenbandea(Kftf ederte iJpi tze 
der Vakuummatrize) und zugieich mittif; 
r^lasciif^n od^r Ruchaen, so daaa diesr^ nicht 
rif^rauBfaiien kJnnen. 

uberbegriff der 

Untpranspr. 1.2 Randware nach Anspruch i 

Transportverpackunf? fiir Bandware 
/ennzf^ichnender Teil 
des Un teranspruchw 1 : 
(hlapp-:iol Ipackunfi) 

dadurch /?ekennzeichnet > dass durch Auf- 
achichten von zuBammen ^eKlappten Band- 
abschnitten 11.65 und Umrollen mit Band- 
ware Li.6o "iae Aranaportverpackunp:, die 
Klapp-..<ollpackunK. aua der Dandware s;.Lbst 
erstellt Aerden kann, wenn die nrtikel 
niciit zerbrecnlich sind* 

Aennzeichnend^fr Teil 
'lea Unt^ranspruchs 2 : 
(Tranportverp. fur KuhJ- 

ware > aadurch ^.^^^'.tkiCtjT^d'.^ 

gekUhlt werden muas, in ein« KUh^^ferS^iel 
nit gedHmmten ilehauae, UoY^Xectrf^^ und dop- 
peiwandlfjen iJeltensx^tetfTbin, in welchen di« 
KUhlfiugai^k^i^r-^^irkuiiert, ein^ebracht 
virdjitA^^'j,, Nach Abschrauben der /icha- 
.Jwppen kdnnen die Kuhltromr.^'ln mit zwel- 



BAD ORIGINAL 

209853/0A62 



8NSOOCID <0E 2131S54A1.I > 



3<r 

L e e r s e i f 



■ 

I 



BNSCXXID: <DE_. 2l3t5S4Al J > 



2131554 



81 c - 27 - AT; 25.06,1971 OT: 28.12,1972 




1554A1 I > 



3b 

2131554 




209853/0462 

aNSDCX:iO <DE. 213]554AT I > 



213155A 



2 L> := 




209853/0462 



BNSOOClO <DE. . 2t31554AlJ > 



213155A 




209653/0A62 

BNSDOCIO <DE 2131554A1 I > 




BNSCX3CI0. <OE . 21315S4A1 I > 



2131554 




BNSOOCID <De 2^3l554At I > 




209853/0462 



BNSDOCID<DE 2131SS4A1 .1 > 



^' 7131554 




209853/0462 



BNSDOCID <0E 2131554A1 i > 



6? 



7131554 





66 ► 



AL'-i-:,iJ.l"J. c 



7o 



OU^CM MlT^ilN POLLEN EINES LAT- 
"?<> '\> To To _ 





J J J I 



UAL 



AWj 1 LPU NC S 

JT^ Xl li. M 

r.iT- f -J 




: 



74 



•76 X 




5^ 1 




?4 



ICOHLTISOM MEL f^t bANpV^Aj'H 




BAD ORIGINAL 



209853/0462 



BNSDCX:iO <DE 2l3l554Al I > 



